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Le Peuplier

Minis

rgde la Régi

Il ne faut pas négliger I'intérét paysager des peupliers. Rompant la monotonie des grandes plaines, dirigeant le regard, leurs alignements

brisent les vents violents.

Essence de production par excellence, le peuplier revét une
importance économique non négligeable. L’extension de sa
culture basée sur les nouveaux cultivars, la qualité de son bois
et son aptitude a la transformation en ont fait une essence qui
a pris de 'importance dans certaines branches de I’industrie

du bois.

Aire d’origine et
taxinomie

Les peupliers appartiennent a la famille des
Salicacées. Celle-ci comporte |60 especes,
dans lesquelles sont reprises les 39 espéces
du genre Populus. A I'état naturel, les peup-
liers sont surtout présents dans les régions
boréales et tempérées de I'hémisphere
Nord. Pour la culture du peuplier en
Europe occidentale, cing especes pures et
quatre grands types d’hybrides interspécifi-
ques présentent un intérét génétique et
économique. Les hybrides euraméricains
P x euramericana : P deltoides x P nigra et
interaméricains P x interamericana : R tri-
chocarpa x P deltoides ont supplanté les
espéces pures grace a leur vigueur, résul-
tant directement du croisement interspéci-
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fique, et représentent actuellement 'essen-
tiel de la production. Les programmes
d’'amélioration et d’hybridation contrélée,
débutés en 1948 au sein de la cellule de
recherche de ['Union Allumettiere a
Gramont, ont abouti, suite a une sélection
méthodique, aux variétés que nous con-
naissons aujourd’hui. Si les peupliers hybri-
des ont pris une telle importance dans nos
contrées, c'est d(i également a leur facilité
de propagation végétative par bouturage,
qui a permis de multiplier presque a l'infini
les cultivars (ou clones) intéressants.

Description
macroscopique du bois

A l'ceil nu, l'aspect du bois de peuplier diffe-

re assez peu selon les cultivars ou les espe-
ces. De couleur blanche a blanc-jaundtre,
légerement lustrés et a aubier non distinct, ils
présentent trés souvent un faux-coeur.
Celui-ci est caractérisé par une coloration
brune a gris-verdatre avec des veines noirat-
res dans la partie centrale. Cette coloration
relativement marquée a 'état frais a tendan-
ce a s'atténuer légerement lors du séchage.
Néanmoins, sa présence déprécie la grume
pour les utilisations dans lesquelles I'esthéti-
que est importante telles que les emballages
légers. Le fil du bois est généralement droit
et les cernes d'accroissement dépassent fré-
quemment 2 cm de large pour les nouveaux
cultivars. Lodeur du bois frais est caractéris-
tique et relativement désagréable, mais elle
disparait complétement au séchage. La for-
mation importante de bois de tension en
réaction a un déséquilibre de la morphologie
de larbre représente le défaut majeur des
grumes de peuplier. Un niveau anormale-
ment élevé de contraintes de croissance
dans le bois, les fentes a I'abattage, la défor-
mation des sciages, l'aspect pelucheux des
surfaces, les ondulations et les fentes dans les
feuilles de déroulage en sont les principales
représentations. La présence de bois de ten-

LE COURRIER DU BOIS 13| 11

© P Mertens




Espéces pures

sion s'accompagne généralement d'une
position excentrée de la moelle dans la
grume. Certains cultivars contiennent un
nombre important de bourgeons dormants
qui forment a la surface des feuilles de
déroulage de petites taches. Parfois
recherchées pour leur intérét esthétique,
elles ont tendance a fragiliser les feuilles.

Description
microscopique du bois

La structure anatomique du bois des peu-
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pliers est homogene. Les vaisseaux, de
petite dimension, sont tres nombreux et
répartis régulierement sur toute la largeur
du cerne. Le tissu de soutien, assurant la
rigidité de l'arbre, est formé de fibres rela-
tivement longues pour une espéece feuillue
(1,2 mm). Les rayons, assurant le stockage
des matieres de réserve, sont nombreux
mais trés fins et invisibles a I'ceil nu. Le bois
est léger, tendre, a grain fin et régulier.

Durabilité du bois

Le peuplier est peu durable et repris en clas-

A l'usinage, le peuplier réclame des outils trés tranchants en raison de sa propension a pelucher.
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se 5 de durabilité naturelle. Il est sensible au
bleuissement, a 'échauffure, et dans des con-
ditions de forte humidité (>20%) il est
susceptible d’étre dégradé par les champig-
nons lignivores. Il peut également étre atta-
qué par les vrillettes. Limprégnation a coeur
avec des produits de préservation est relati-
vement aisée en autoclave, ce qui lui confére
une durabilité artificielle. Son emploi en usage
extérieur est cependant généralement pros-
crit. Dans le passé, il a toutefois été utilisé en
charpenterie sans qu'un traitement de pré-
servation ne lui soit appliqué. Aujourd’hui, on
tente de réhabiliter ce débouché.

Classement des bois
ronds de peuplier

Face a 'européanisation, voire la mondialisa-
tion du marché du bois rond de peuplier, il
s'avere indispensable de s'accorder sur une
terminologie et des régles communes pour
apprécier la qualité des bois. Le classement
qualitatif des bois ronds de peuplier est régi
depuis 1997 par la norme européenne
«NBN EN [316-2». L’harmonisation du
classement a travers cette norme reconnue
par tous permet les comparaisons entre les
différents marchés, des gains de temps, une
meilleure valorisation des produits, et finale-
ment, une meilleure transparence. Cette
norme s'applique sans distinction a I'ensem-
ble des cultivars commercialisés. Elle se base
sur la présence, la dimension et la répartition
de singularités et altérations, ainsi que sur les
dimensions minimales des billons. On distin-
gue trois classes de qualité répondant a des
valeurs particulieres pour chacun des crite-
res retenus. La non-conformité d'un billon a
I'un des criteres entraine automatiquement
son déclassement. Une série d'autres crité-
res (entre-écorce, fente et trou d'abattage,
corps étrangers) peuvent faire I'objet d'une
purge ou d'une réfaction prévue contractu-
ellement entre I'acheteur et le vendeur.

Nature du cultivar et
qualité du bois

La stratégie d’amélioration du peuplier
menée depuis de nombreuses années, a
donné naissance a divers cultivars bien diffé-
renciés. En fonction des croisements, la des-
cendance hérite de ses parents de caracté-
ristiques morphologiques, de croissance ou
de résistance aux maladies. L'expérience a
montré que le bois des divers cultivars pré-
sente également des propriétés physico-
mécaniques et une aptitude a la transforma-
tion particulieres, qui n'échappent pas a I'ceil
averti des industriels. Néanmoins, d'une
maniere générale, les trois groupes d'hybri-
des ne se démarquent pas spécifiquement
par rapport a la qualit¢ de leur bois.
Comparé a celui des anciens cultivars (1214,
P x Robusta et Gelrica), le bois des cultivars
de la série Unadl présente des caractéristiques
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physiques et mécaniques similaires et variant
dans la méme amplitude. Bien entendu, il
existe une variabilité dans la qualité du bois,
non seulement en fonction du cultivar lui-
méme, mais aussi au sein d'un méme culti-
var en fonction du milieu de croissance, ainsi
quau sein d'un méme arbre en fonction de
la position dans la tige, notamment en liaison
avec la proportion de bois juvénile et de bois
de tension. En ce qui concemne le pourcen-
tage de bois de tension, variable dans un
méme arbre, entre arbres d’'un méme culti-
var et entre cultivars, les analyses ont
montré que les nouveaux cultivars avaient
tendance a en former moins que le Robusta.
Les cultivars les plus ressemblants de ce
point de vue avec le Robusta, sont le
Columbia river, le Trichobel et le Fritzy-Pauley,
soit des peupliers trichocarpa purs.

Usinage, séchage et
finition

Laptitude a I'usinage du bois de peuplier est
globalement bonne. Elle ne pose générale-
ment pas de probléme insurmontable pour
les procédés industriels modernes de trans-
formation. Le sciage du peuplier est aisé. Les
principales difficultés rencontrées provien-
nent de la présence de bois de tension. Sa
présence conduit a la formation de surfaces
pelucheuses qui peuvent provoquer un
échauffement de la lame. Un avoyage
important de la denture du ruban de scie est
de nature a réduire cet inconvénient. La pré-
sence de contraintes de croissance associées
au bois de tension induit des déformations
parfois importantes des pieces débitées. Le
rendement sciage des bois destinés a la
paletterie est de I'ordre de 53% du volume

aractéristiques
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La grande variété de cultivars a permis de mettre en valeur des stations en plaine,
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sur plateaux ou en bas de pente, pour autant que la réserve hydrique soit suffisante.
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sur écorce. Le tranchage et le déroulage ne
présentent pas de difficultés particulieres. Ce
dernier peut étre réalisés a froid jusqu'a des
épaisseurs de 5 a 6 mm sur grumes fraiches
sans étuvage. Le bois de tension provoque
des déformations importantes des feuilles
ainsi que des fentes lors du séchage. La pré-
sence de taches médullaires étendues peut
entrainer également une fragilisation des
placages. Le séchage naturel est relativement
facile malgré la forte teneur en eau du bois
frais. En fonction de la saison, deux a trois
mois suffisent pour des pieces de 27 mm. En
séchage artfficiel, il est possible de ramener
I'humidité du bois a 8-10 % en 5 jours pour
des planches de 28 mm d'épaisseur; en 8
jours pour les plateaux de 50 mm. Le sécha-
ge réclame malgré tout quelques précau-
tions, a savoir une montée en température
progressive pour éviter |'apparition de fente
et une humidité relative de l'air élevée en
début de séchage pour éviter une cémenta-
tion en surface du bois et |'apparition de
“poches d'eau”. Des essais réalisés en
France ont montré qu'un séchage a haute
température (120°C) pouvait avantageuse-
ment étre réalisé en deux jours pour les
planches de 27 mm, avec absence totale de
poches d'eau en fin de cycle, et réduction
nette du collapse. A l'usinage, le peuplier
réclame des outils treés tranchants en raison
de sa propension a pelucher. Bois tendre, le
peuplier (certains cultivars) est malgré tout
relativement abrasif ce qui implique d'utiliser
des outils adaptés aux bois mi-durs. Une
autre précaution essentielle consiste a limiter
la pression des cylindres d’entrainement des
outils pour éviter que le bois ne soit marqué
par ceux-ci. Le collage du peuplier est con-
sidéré comme aisé mais, la viscosité de la
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Lutilisation du bois de peuplier n'est pas récente. Un des emplois traditionnels est la charpente.

colle doit étre adaptée a la capacité d'ab-
sorption du bois. La présence de poches
d’eau peut venir compliquer le collage.
Clouage, agrafage et vissage ne présentent
aucune difficulté et ne nécessitent aucune
précaution particuliere, les fentes et éclate-
ments étant relativement rares. Le peuplier
offre également une bonne résistance a I'ar-
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rachement. En ce qui concerne la finition, il
est assez difficile d'obtenir de belles surfaces
en peuplier a la ponceuse, un pongage final
3 la main se révélant souvent nécessaire.
Peinture et vernissage ne posent aucun pro-
bléme si on prend soin d'effectuer un égre-
nage aprés la premiere couche, mais des
variations de teinte peuvent apparaitre dans
le cas d'une application de teinture en raison
de différences d'absorption.

Applications

Il n'est plus besoin de démontrer l'intérét du
peuplier pour la valorisation de terrains agri-
coles ou de friches. Sa vitesse de croissance,
les courtes révolutions, la qualité des billes
obtenues et un investissement de départ
relativement faible ont joué en sa faveur par
rapport aux essences communément
plantées en sylviculture “classique”. Il ne faut
pas non plus négliger leur intérét paysager,
rompant la monotonie des grandes plaines,
dirigeant le regard, leurs alignements brisant
les vents violents. Lutilisation du bois de
peuplier n'est pas récente. Les emplois tradi-
tionnels tels que la charpente, le mobilier; les
sabots, I'emballage,... remontent a plusieurs
siecles. Toutefois, 'utilisation d’espéces tropi-
cales et résineuses en remplacement du
peuplier a induit une spécialisation de cette
essence qui se voit maintenant principale-
ment dirigée vers le déroulage pour les plus
belles grumes, vers la menuiserie de second
choix, 'emballage lourd pour les bois de
sciage industriel et vers la papeterie et la tri-
turation pour les bois d'industrie. Sans vou-
LE COURRIER DU BOIS
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loir étre exhaustf, on peut mentionner
comme débouchés : la laine d'emballage, la
pate a papier, les allumettes, les carcasses de
meubles plaqués, les dmes de panneaux lat-
tés, le mobilier en bois blanc ou & peindre,
les sommiers, les tablettes de rayonnage, le
voligeage, les charpentes légeres, les fermet-
tes préfabriquées, les planches a dessin, les
jouets, les articles ménagers, les sabots, les
emballages légers (boftes a fromage, cage-
ots, etc.), les emballages lourds (caisses,
palettes, etc.), les panneaux contreplaqués
destinés a la menuiserie ou a la structure,...
En vue de son utilisation en structure ou en
ossature, le Centre Technique du Bois et de
I'’Ameublement (CTBA), en France, a mené
une étude comparative avec des résineux. Il
ressort que, sur base d'un classement visuel
et pour autant que la densité des piéces soit
supérieure a 400 kg/m’ il n'est prati-
quement pas nécessaire d'appliquer une
‘surcote’ au peuplier. Dans ce pays, des
poutres en lamellé-collé de peuplier ont été
utilisées pour la construction de batiments
industriels. La facilité avec laquelle le peuplier

Le peuplier s'utilise fréquemment pour des emballages légers.

Caractéristiques i Classe

iamétre 2> 60mm .

i e

Fente de coeur ®3) non traversante admise
Roulure exclue exclue admise
Gélivure exclue exclue admise
Coup de foudre ‘ exclu exclu admis

Fentes et gerces de retrait exclues admises admises

b

(1) une seule singularité autorisée par longueur minimale de bille:

soit un nceud découvert < 20 mm de diamétre

soit un nceud recouvert < 60 mm de diamétre.
(2) deux singularités autorisées par longueur minimale de bille:

soit deux noeuds sains découverts < 40 mm de diamétre

soit deux noeuds morts découverts < 20 mm de diamétre

soit un noeud sains découverts < 40 mm et un noeud mort découvert < 20 mm de diamétre.
(3) fente(s) autorisée(s) dans le quart central du diamétre.
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peut étre déroulé le destine tout particulie-
rement a lindustrie des panneaux.
Recouverts d'une feuille d’essence précieu-
se, ils sont utilisés en menuiserie intérieure
et en ébénisterie. Acceptant facilement la
teinture, les feuilles de peuplier permettent
de réaliser des panneaux décoratifs. Leader
mondial incontesté du placage reconstitué a
base de peuplier et d'Ayous (Obéché -
Triplochiton scleroxylon K. Schum.), les
Italiens de la société Alpi sont passés
maitres dans ['illusionnisme, créant des
placages aux motifs et couleurs extréme-
ment variés. Le peuplier est par ailleurs trés
bien adapté a la confection de certains nou-
veaux produits tels que le LVL, panneau de
forte épaisseur qui permet de valoriser
toute la production du déroulage ou enco-
re 'INTRALAM TM qui permet de réaliser
au départ de longues lamelles de peuplier,
des panneaux trés résistants et homoge-
nes. Enfin, le bois de peuplier peut égale-
ment servir a la fabrication de panneaux
contreplaqués de parqueterie, recouverts
de lames massives d'espéces précieuses.

Conclusions

Essence bien de chez nous, le peuplier fait
toujours I'objet de programmes d'amélio-
ration et de sélection au niveau de la pro-
duction et est source d'innovations au
niveau de la transformation. Un moment
oublié en raison de la concurrence des rési-
neux, il revient aujourd’hui dans certains
usages qu'on leur croyait définitivement
réservés comme, par exemple, les char-
pentes légéres. Gageons que les dévelop-
pements technologiques confirmeront
encore un peu plus le bien-fondé de la cul-
ture de cette essence.
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