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idée du procede

= objectif: un seul procedé pour séparer un melange de
plusieurs composeés en differents flux de produits qui ont
une pureté arbitraire et une grande concentration
-> SisClever process

= idee: créer des zones d’accumulations, une zone par
compose, en controlant les coefficients de partition
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= flux massique net : m; = GY,- —LX,- ]
= coefficient de partition : K; = X - om; =LX (4 —1)
= facteur d'extraction: 1 = C,;Y" ZEK/'
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flux massique net
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procedeé a contre-courant
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‘coefficient de partition vs. pH en extraction réactive
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procedeé a contre-courant
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procedeé a contre-courant récupération
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coefficient de partition vs. pH en extraction réactive
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procedeé a contre-courant
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profil de pH optimal
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resultats experimentaux

= avant de déebuter
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resultats expéerimentaux
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équations de design

= flux d’entrée & de récupération,

concentration d’entrée —> concentration de récupération
= Vvariation globale de pH —> consommation de base
= dérivation de Tiller-Tour —> nombre d’étapes entre deux points

de récupération
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resume

m SisClever process:
simultaneous separation of multiple components to a high level of
recovery in a single process, resulting in high concentration and
high purity

= zones d’accumulations, une par compose, en controlant les
coefficients de partition
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avantages compeétitifs

m concentration élevée & purete élevée

= valorisation de composes dilués dans un melange de
concentrations disparates

= procede flexible
= flux principaux a contre-courrant constants
= colts < procédés conventionels
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conclusions

= simulations du procéde, validation expérimentale
= equations de design simples
= brevet PCT/EP2024/069959
= exemples d'applications
0 batteries Li-ion
0 aimants de neodymium
0 déchets électronigues
0 bouillon de fermentation
= |dée generale pour tout procédé de deux phases a contre-courant

ou le controle des K, est possible
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